SPXFLOW

TANK KARISTIRICILARI SORU FORMU

Formu Dolduran Kisi/Unvan/Bolim :
Firma ismi :

Adres :

Tel No :
Fax No:
E-Mail :
KARISTIRMA GEREKSINIMLERI

CALISMA YONTEMI

Kesikli |:| Eger kesikli calisma ise karisim yada proses sUresi ........ccoeeeeveeeennee
Surekli |:| Eger surekli calisma ise proses besleme orani ......................
CALISMA HACMI BILGILERI

Normal : ....ccoveeeverveeveveeeeneLitre / Max SEVIYE & v Litre / Min. SEVIYe.....coevveevrereeerrecverernen.
Sivi seviyesinde proses esnasinda degiskenlik olacak mi ? EVET / HAYIR

Mikser Doldurma / Bosaltma sirasinda calismasi gerekecek midir ? EVET / HAYIR
iISTENILEN KARISMA PROSESI

Sivi Maddelerin Harmanlanmasi

Homojenizasyon

Kati Sispansiyon

Flokilasyon

Gaz Dispersiyonu

Cozinme

Ist Transferi

Havalandirma

Karistirma isleminden sonra istenilen proses sonucu :



KARISIMDA KULLANILACAK SIVILAR

Units Miktar / Litre Besleme Sikhgi Vizkozite cP Yogunluk kg/m3 Isi Celcius
L/Saat

1

2

3

Sivi karakteri : Newtonian / Non-Newtonian

Eger Sivi Non-Newtonian ise vizkozite ve parcalama bilgileri verilmistir EVET /HAYIR

Kopuklenme Egilimi : YOK/ORTA/COK

KARISIMDA KULLANILACAK KATI MADDELER

Units Miktar /Kg Katilar / wt% Besleme Yogunluk Cokelme Hizi Siispansiyonun
Sikhgr kg/Saat | kg/m3 m/s Derecesi

;

Kati Maddeler Céztinir mu ? EVET / HAYIR

Kati Maddelerin baska 6zellikleri var midir, ;

Asindirici

Yapiskan

Sert

Degisik boyutlarda

Lifli

Tek bir boyut

Katilar ¢cabuk islaniyor mu ? EVET / HAYIR

Lutfen kati boyut dagilimi bilgisi mevcut ise paylasiniz..

KARISIMDA KULLANILACAK GAZLAR
Units Miktar/ Nm3/hr Vizkozite/ cP Yogunluk kg/m3 Basing Bar(g) Isi




TANK BILGISI ( Eger bir gizim/Eskiz mevcut ise ek olarak iletiniz )

Acik Tank EVET /HAYIR  Evetise Montaj Kiris YUksekligi .........ccoccvrnee. mm
Kapali Tank EVET / HAYIR  Evet ise Montaj Nozil Yiksekligi ................... mm  Flang boyutu .......... Flans Orani
Dikey Tank EVET /HAYIR

YATAY TANK EVET / HAYIR
OLCULER
Cap e mm Yan duvar tam yUkseklik : ....ccoooveeieineeceeeeee mm

DikdOrtgen ise ......ccoceveeevereererenns mm(uzunluk) X ...cceoeveveeeeeeieienennes mm( genislik) Derinlik :

Kapak Kismi :

Diz

ASME

2:1 ELLIP

KLOPPER

D= LT T

Dip Kismi :

Diz

ASME

2:1 ELLIP

KLOPPER

DiBEr : oot

CALISMA SARTLARI

Calisma Ortami ;

Sicakhk : oo Minuaee, Max Basing : .cocceveeveeveeeeeedMIN e, max.
Talep edilen Karistirici Tasarimi

Sicakhk : ..o Minu..ene. Max  BasINg : ...cccceeeeereennnns MIN (o, max.
KARISTIRICI GEREKSINIMLERI

Kanistirici Tercihi ;

Tepeden Monte Mikser Tasinabilir Kelepceli Baglantih Dinamik ( In-line) Mikser
Alttan Monte Mikser Yandan Monte Mikser

Statik ( In-line) Mikser Mag Mixer



Salmastra Tercihi ;
Lip Seal Stuffing Box [D]7=7=1 RPN
Tekli Mekanik Salmastra Ciftli Mekanik Salmastra

Giig Tercihi ;

Elektrik Evetise .. ..cccovenne Volts . Phase ... Hz
Alan Klasifikasyonu .........cccccoeevvveneneee. ( Atex/IP Sinif vb. ) Maks. Ortam Sicakhgi ...............
Pnomatik EVET/HAYIR  Uygulanabilir Hava Basing .......... Bar(g)

Hidrolik EVET/HAYIR
Alttan Yataklama EVET / HAYIR

Islak pargalarin Materyal Tercihi

Karbon Celik

Paslanmaz Celik Sinif :
Monel Sinif:
Hastelloy Sinif :
Titanyum Sinif :
Diger...ccoveveeunnnn.

Kaplama isteniyor mu EVET/HAYIR Evet ise malzeme bilgisi verilmesini rica ederiz.

Bu proses de hali hazirda karistirici galisiyor mu ?

Evet ise lutfen performans detaylarini paylasirmisiniz....



